	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка №
                                 ООО «РЛЗ», ОГМех, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел.250-33-59, факс 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Менеджер ДО:                             Мартыненко Василий Геннадьевич 8 (863) 227-85-28  E-mail: rf4241@oaorsm.ru

Гл.механик-начальник отдела:  Тишков Александр Михайлович       8 (951) 830-86-90      E-mail:   563240@oaorsm.ru



	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Выполнение технической документации по тех.перевооружению ЦСтЛ 

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно Договору. Заказчик в порядке предоплаты перечисляет Подрядчику денежные средства в размере суммы на материалы по счету, выставленному Подрядчиком, в течение 15-ти банковских дней с даты заключения договора и получения счета. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами Актов КС-2, КС-3 и ОС-3, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования

	
	Техническое задание
на выполнение рабочей документации: «Техническое перевооружение участка ремонтного литья цеха стального литья ООО «Ростовский литейный завод»
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«24» апреля 2016 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«24» апреля 2016 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«25 апреля 2016 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГМех, ДО заключает договор/дополнение к договору с Победителем (ями) тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:


Главный механик-начальник отдела


              Тишков А.М.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                           Сергеев Е.Н..



Дата размещения: 14.04.2016 г.
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		УТВЕРЖДАЮ


Главный инженер ООО «РЛЗ»





		

		

		____________________ Новак Г.В.



		

		

		«___» ____________ 2016 г.





ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ


на выполнение рабочей документации: «Техническое перевооружение 

участка ремонтного литья цеха стального литья 

ООО «Ростовский литейный завод», 


г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2

		№  п.п.

		Перечень основных данных и требований

		Основные данные и требования



		1

		2

		3



		1

		Основание для проектирования

		Решение ООО «РЛЗ» 



		2

		Вид работы

		Техническое перевооружение. Размещение полуавтоматизированного формовочного производства в существующем производственном корпусе участка ремонтного литья в дополнение к ранее размещенному.



		3

		Организация «ЗАКАЗЧИК»

		Общество с ограниченной ответственностью «Ростовский литейный завод»



		4

		Цель технического перевооружения

		Увеличение производственной мощности участка



		5

		Источник финансирования

		Собственные средства ООО «РЛЗ»



		6

		Стадийность проектирования

		Рабочая документация



		7

		Объем, поручаемый для выполнения рабочей документации 

		Разработка рабочей документации на техническое перевооружение участка ремонтного литья ЦСтЛ с установкой дополнительного оборудования в отделениях формовки, выбивки, транспортно-заготовительном, смесеприготовления в объеме:







		1

		2

		3



		

		

		А. Отделение формовки (формования) с транспортировочными тележками для форм под заливку

- расстановка формовочных машин в осях 15-17 в рядах колонн «В/1-В/2-Г»;


- выбор и размещение бункеров для формовочной смеси над формовочными машинами;


-определение оси, геометрических размеров и профиля расположения ленточного конвейера  над формовочными машинами с устройствами загрузки бункеров;

- определение расположения и размещения опорных конструкций с настилом для обслуживания конвейера над бункерами формовочных машин;


- определение расположения и размещения опор под монорельсы тельферов грузоподъемностью 0,5 – 1,0 т; над формовочными машинами;

- разработка и выдача задания на фундаменты под формовочные машины мод. 703М и их закрепление на фундаментах;


- разработка и выдача задания на фундаменты под опорные конструкции эстакады под установку конвейера формовочных машин с площадками обслуживания ленточного конвейера и задания на металлоконструкции эстакады;

- выбор осей размещения рельсовых путей под транспортные тележки (24 шт.) перемещения опок с отформованными полуформами; 

- выдача задания на устройство основания под рельсовые пути транспортных тележек;

- выдача задания на подвод сжатого воздуха к точкам  воздухоразбора (пневмоцилиндры плужных направляющих по бункерам, пневмоцилиндры челюстных затворов на бункерах), пневмоподьемники (4шт);








		1

		2

		3



		

		

		- выдача задания на установку электрооборудования отделения формовки: электродвигатель ленточного конвейера с аппаратурой управления (1 шт.); электротельферы (4 шт.) на монорельсах обслуживания формовочных машин; освещение отделения;


- разработка рабочей документации в частях архитектурно-строительная, технологическая в объеме КМ, электротехническая.





		

		

		Б. Отделение выбивки с приемной воронкой и грузоподъемным устройством


- определение возможности использования для выбивки опок имеющегося на предприятии выбивного оборудования с размещением его в осях 11-12 по ряду колонн В/1-В/2

- выбор грузоподъемного устройства для обслуживания выбивной решетки (3,2т);


- проработка подрешеточной приемной воронки для последующей организованной подачи отработанной смеси на устройства транспортирования и сепарацию;

- разработка и выдача строительного задания на установку выбивного оборудования и конвейера на отм. минус 4.000, на устройство проема в полу цеха с приямком под приемную воронку;


- разработка и выдача задания электрикам на электрооборудование грузоподъемного устройства;


- разработка рабочей документации в частях: технологическая, архитектурно-строительная, аспирация в объеме КМ, электротехническая.





		

		

		В. Отделение транспортно-заготовительное

- разработка принципиальной схемы отделения для транспортирования и сбора отработанной смеси, предварительная трассировка грузопотока;





		1

		2

		3



		

		

		- подбор оборудования для транспортирования и сбора отработанной смеси, определение объема механизма подъема, скорости и ширины ленты  конвейеров;


- разработка и выдача строительного задания на устройство тоннеля с отм. верха дна минус 4.000 для установки ленточного конвейера от существующего уборочного конвейера формовочной смеси  через выбивную решетку, от воронки выбивной решетки к устройству подъема отработанной смеси к расходным суточным бункерам, на установку вертикального ковшового подъемника и магнитного сепаратора;


- выбор (разработка-расчет) сборных суточных бункеров  с размещением их по ряду В в осях 11-14;


- выбор ленточного конвейера от суточных бункеров к существующему элеватору ;


- разработка и выдача строительного задания на установку бункеров и ленточных конвейеров, металлоконструкций под них с площадками обслуживания;


- разработка и выдача задания на подвод сжатого воздуха к устройствам загрузки и выгрузки смеси из бункеров;


- разработка и выдача задания на устройство систем пылеудаления (аспирации);


- разработка и выдача задания на электроснабжение потребителей отделения: конвейеров, сепаратора, элеватора и вибраторов бункеров, на системы освещения и ремонтные нужды;


- разработка рабочей документации в частях: технологическая, архитектурно-строительная, аспирация в объеме КМ, электротехническая.





		

		

		Г. Отделение смесеприготовления с установкой дополнительного ленточного конвейера от бегунов к вертикальному элеватору и ленточного конвейера на отделение формовки:


- выбор и размещение конвейеров (1 шт.) и элеватора от бегунов к отделению формовки;





		1

		2

		3



		

		

		- разработка и выдача задания на металлоконструкции с настилом для обслуживания ленточного конвейера к отделению формовки, загрузки и выгрузки суточных бункеров;


- разработка и выдача задания на электроснабжение потребителей: приводы конвейеров и элеватора, освещение отделения;

- разработка рабочей документации в частях: архитектурно-строительная, технологическая в объеме КМ, электротехническая.

Объемы общие для всех четырех отделений:


- Автоматизация. Для конвейеров перечисленных отделений предусмотреть последовательное включение каждого последующего с выдержкой времени 3 секунды, считая от начала потока, и одновременное отключение при  остановке одного из них;


- Промышленная безопасность и охрана труда;


- Демонтаж выводимого из эксплуатации оборудования



		8

		Объемы работ, не поручаемые к проектированию

		Разделы:

( проект организации строительства;


( обеспечение энергетической эффективности;


( отопление и вентиляция;


( сметы (локальные объектные и сводная);


( проводные средства связи;

( пожарная безопасность;


( мероприятия по обеспечению доступа инвалидов;

( мероприятия по гражданской обороне и по предупреждению чрезвычайных ситуаций;


( устройства для взвешивания сыпучих материалов и готовой смеси;


( физико-химический анализ готовой смеси (экспресс-лаборатория)





		1

		2

		3



		9

		Исходные данные для разработки рабочей документации, предоставляемые Заказчиком:



		9.1


9.2


9.3


9.4


9.5


9.6

		Чертежи участка ремонтного литья с указанием установленного технологического оборудования (план и разрезы).


Чертежи подземного хозяйства и фундаментов здания, чертежи здания участка ремонтного литья (план, разрезы и перекрытия).


Отчет об обследовании технического состояния несущих конструкций здания. 


Типы и марки, технические характеристики, рабочие чертежи и паспорта оборудования, ранее использовавшегося на других участках цеха (предприятия) и устанавливаемого в ходе технического перевооружения.


Схема принципиальная технологическая с экспликацией вновь устанавливаемого оборудования.


Существующие схемы электроснабжения.



		10

		Технологические требования



		10.1

		Режим работы оборудования, участка

		2х сменный



		10.2

		Программа выпуска годной продукции

		120 т формовочной смеси в смену



		10.3

		Состав основного размещаемого оборудования,  рекомендуемого ЗАКАЗЧИКОМ

		- Блок из 8-ми формовочных машин модели 703М с бункерами для формовочной смеси, поступающей по ленточному конвейеру, оборудованному разгружателями;

- транспортная система тельферов (грузоподъемностью 0,5 – 1,0 т) на монорельсе для погрузки-разгрузки опок;

- рельсовый путь (4 шт.) для транспортировки ручных тележек от формовочных машин к выбивной решетке и обратно;


- грузоподъемный механизм грузоподъемностью 3,2 т (2 единицы) для перемещения опок на участке выбивки;


- выбивная решетка модели ИР-120 в осях 11-12 и рядах колонн В/1-В/2;

- ленточные конвейера с длинами 10 – 20 м (4 единиц);


- элеватор с ленточным конвейером и магнитный сепаратор на отм. минус 4.000 м с устройством подвального помещения;
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		- бункера емкостью 75-110 м3 (3 единицы) для приема и выдачи охлажденной отработанной формовочной смеси в полигональное сито;

- система аспирации от мест пылевыделения  с присоединением ее к существующему  пылеочистному оборудованию;


- трубопроводы сжатого воздуха для подачи его к пневмоприводам систем разгрузки и выгрузки формовочной смеси;


- электрооборудование для обеспечения работы механизмов, включая освещение



		10.4

		Производительность полуавтоматизированного отделения формовки

		80 форм/ч



		10.5

		Отходы производства (пыль, горелая формовочная смесь)

		Складирование на территории ООО «РЛЗ» с последующим вывозом специализированным автотранспортом по договорам



		10.6

		Воздухоснабжение (сжатый воздух общего назначения  с избыточным давлением 0,5 – 0,7 МПа)(

		От имеющейся системы воздухоснабжения предприятия. Требования к качеству сжатого воздуха отсутствуют



		11

		Границы проектирования 

		( Точки подключения для электроснабжения добавляемых электроприемников напряжением ~ 380/220 В от 2-х независимых друг от друга источников питания выдает ЗАКАЗЧИК;


( Технические условия на врезку в существующую систему воздухоснабжения выдает ЗАКАЗЧИК
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		12

		Дополнительные требования и состав оборудования к оснащению отделений участка

		( Для обеспечения перспективы работы участка в три смены отделение транспортно-заготовительное должно иметь не одну , а три емкости (бункера) ~ по 120 т;

( Существующая и дополнительно устанавливаемая выбивные решетки должны быть оборудованы грузоподъемными механизмами;

( Площадь существующего отделения «плацевой» формовки сохраняется прежней;


( Процесс выбивки форм входит в состав  отделения выбивки (см. п. 7 и п.  9.8 настоящего ТЗ).





Заместитель главного инженера




Е.Н. Сергеев


Главный механик






А.М. Тишков

Заместитель главного металлурга 


по текущему производству                                                           В.В.Видавский

( Потребное количество сжатого воздуха и электроэнергии уточняется в ходе проектирования
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TEXHUWYECKOE 3A0AHMUE

Ha ebinonHeHue paboyeli doKkyMeHmayuu: « TexHU4ecKoe rnepeeoopyxeHue

y4yacmka peMOHMHOo20 Iumbs yexa cmasibHo20 iumbs

000 «Pocmoeckuli numeliHbIl 32800,

2. Pocmoe-Ha-LJoHy, yn. MeHxuHckozo, 2

HeHust paboyeit AoKyMeHTaumm

rl:li ﬂepeqenbrgzgg::::(ﬁnaunhlx " OCHOBHbIe JaHHble U TpeGoBaHua
1 2 3

1 OcHoBaHue AN\ NpoeKTMpoBaHnsA Pewexne OO0 «PI3»

2 Bug pabotbl TexHunyeckoe nepesoopyxeHue. PasmelleHve no-
NyaBTOMaTU3NPOBaHHOrO (hOPMOBOYHOIO NPOU3BOA-
CTBa B CyLLECTBYHOLEM NPON3BOACTBEHHOM Kopryce
y4yacTka peMOHTHOro NTbs B JOMOMHEHWE K paHee
pasmeLleHHoMY.

3 Opranuzauma « BAKA3YUK» O6LWecTBO C OrpaHWYEHHOW OTBETCTBEHHOCTHIO
«POCTOBCKMIA NUTEWHbIA 3aBOA»

4 Llenb TexHuyeckoro nepesoopyxe- | YBenuyeHwe npon3soACTBEHHON MOLLHOCTY yqacTka

HUA
'5 | Wctounmk (UHaHCUpoBaHUs CobcTtBeHHble cpeactBa OO0 «PJ13»
6 CTaguinHOCTb NPOEKTUPOBAHNA Paboyas gokymeHTauma
7 Ob6bem, nopyyaembln Ans Beinon- | PaspaboTtka pabodeil AOKYMEHTaUUW Ha TexHude-

CKOE MepeBOOPYXEHNE y4acTKa PEMOHTHOrO NUTbS
LICTJT ¢ ycTaHoBKoi gononHuTensHoro obopynosa-
HUS B OTAeneHuAx hopMOBKY, BbIBUBKW, TPaHCNOpPT-
HO-3aroTOBUTENbHOM, CMECENPUroTOBNEHUA B 00b-

eme:
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A. Otgenenne opmoBku (hOPMOBaHMUS) C TPaHCMOPTUPO-
BOYHbIMW TenexkKamu ans oopm nog 3anueky

- paccTaHoBKa (POPMOBOYHbIX MaLKH B ocsx 15-17 B pagax
KONOHH «B/1-B/2-I»;

- BbIOOp 1 pasmelleHne GyHkepoB ANs GOPMOBOYHON CMe-
cv Hag (hOPMOBOYHBIMU MaLLUHAMMU;

-onpejeneHne ocu, reoMeTpu4ecknx pasmepos 1 npocduns
PacnonoXeHna NEHTOYHOro KoHeenepa Haa POPMOBOYHbI-
MU MaLlVHaMu € yCTPOMUCTBaMM 3arpy3ku ByHKepoB;

- onpepeneHne pacronoXeHnss U pasmeleHUsi OMOpPHbIX
KOHCTPYKUWIA C HacTunom Ana obcnyxuBaHua KoHsenepa
Hap ByHkepamu POPMOBOYHBIX MALLIH;

- onpepaeneHve pacronoXeHWs WU pasMeLleHus ornop noj
MOHOpenbChl TenbMepoB rpysonofgtLeMHocTbo 0,5 — 1,0 T;
Hap, (POPMOBOYHBIMY MaLLMHaMK;

- paspaboTka W Bblava 3apgaHWA Ha yHAAMEHTbl noj
(OPMOBOYHbIE MawwnHbl Mod. 703M un ux 3akpenneHue Ha
dyHAaMeHTax;

- paspaboTka W Bblgaya 3afjaHuA Ha dyHAAMEHTbl NoA
OMNOPHbIE KOHCTPYKLMKN 3CTakafbl NoA YCTaHOBKY KOHBeepa
(hOPMOBOYHLIX MALWMH C NNowaakaMn obCnyxuBaHUA NeH-
TOYHOrO KOHBeWepa W 3afjaHus Ha MEeTannoKOHCTPYKLWK
acTakagbl;

- BbIOOp Ocel pasmelleHna penbCcoBblX NyTei noa TpaHc-
NOPTHbIE TENeXKW (24 WT.) NnepemMeLeHna onok ¢ oTdop-
MOBaHHbIMW nonydgopmamu;

- Bblja4a 3afjaHnsA Ha YCTPOWCTBO OCHOBAHWUA NOJL Penbco-
Bble MyTW TPAHCMOPTHBIX TENEXEK;

- Bbljaya 3afaHusi Ha NOABOA CXKAaTOro BO3Ayxa K TOYKam
Bo3gyxopasbopa (NMHEBMOUMNMUHAPbLI MNAYXHbIX Hanpas-
nawowWwmx no ByHkepaMm, NHEBMOLMMMHAPBLI YEMNKCTHBIX 3a-

TBOPOB Ha ByHkepax), MTHEBMONOAbLEMHMKM (4LT);
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- BblAaya 3afaHvs Ha YCTaHOBKY 3rekTpoobopyfoBaHus
OTAENeHNss (POPMOBKM: INEKTPOABUraTeNb IIEHTOYHOrO
KOHBENepa ¢ annapatypoil ynpasneHusi (1 wWT.); anekTpo-
Tenbdepbl (4 WT.) Ha MOHopenbcax o6cnyXuBaHus op-
MOBOYHbIX MaLLIVH; OCBELLEHNE OTAENEHUS;

- paspabotka paboueit JOKYMEHTaLuMn B 4acTAX apXuTek-
TYPHO-CTpOUTENbHAs, TexHonornyeckas B obbeme KM,

ANEeKTPOoTEeXHUYECKas.

B. OtpeneHne BLIGWBKW C MPUEMHOW BOPOHKOW W rpy3o-
NoAbEMHbBIM YCTPONCTBOM

- onpeaeneHne BO3MOXHOCTU UCNOMNb30BaHWA ANA BbIGUBKA
OMOK MMEIOLLIerocs Ha NPeAnpUATUM BbIGUBHOTO 060pyAo-
BaHuA C pasmelyeHnem ero B ocsax 11-12 no psgy KOMoHH
B/1-B/2

- BbIOOP rpy30nogbLEMHOro yCTpoMCTBa Ansi 06CNyXuBaHUA
BbIOUBHON pelueTkn (3,2T);

- npopaboTka NoapeLIeTO4HON NPUEMHON BOPOHKWA Afs no-
crneaylroLlen opraHn3oBaHHoOW nogayu otpaboTaHHon cmecu
Ha yCTPONCTBA TPAHCMOPTUPOBAHUS U Cenapauuio;

- paspaboTka 1 Bblga4a CTPOUTENBHOMO 3aAaHusA Ha ycra-
HOBKY BbIGUBHOrO 060OPYAOBaHNSA U KOHBENEpPA Ha OTM. MU-
Hyc 4.000, Ha ycTpOICTBO Npoema B Mony Lexa ¢ NpUAMKOM
noA NPUeMHYIO BOPOHKY;

- paspaboTka n Bblga4a 3afaHWs ANEKTPUKAM Ha 3MeKTPo-
obopyaoBaHue rpy3onogbeMHOro yCTponcTBa;

- paspaboTka paboyelt JOKyMEHTaLUUU B YacTsX: TEXHOMO-
rMyeckas, apxMTekTypHO-CTpoUTENbHaRA, acnupauus B o6b-
eme KM, anekTpoTexHuyeckas.

B. Otaenexne TpaHCNoOpTHO-3aroTOBUTENBHOE

- paspaboTka NpUHUMNWANbLHON CXeMbl OTAENeHus Ans
TpaHCnopTMpoBaHMa 1 cbopa oTpaboTaHHOW cMecw, npefd-
BapuTenbHasa TPAacCUMpOBKa rpy3onoToKa;
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- noaGop obopyaoBaHus A1 TPaHCMOPTUPOBaHNA U cBopa
otpaboTaHHO cMecu, onpepeneHue obbema mexaHuama
NOABEMA, CKOPOCTY W LUMPUHBI NIEHTHI KOHBEEpPOs;

- paspaboTka W Bblgaya CTPOUTENbLHOrO 3aAaHWs Ha ycT-
POWCTBO TOHHENA C OTM. Bepxa AHa MuHyc 4.000 ans ycra-
HOBKM NIEHTOYHOrO KOHBEWepa OT CyLlecTByloLero y6opoy-
HOro KoHBenepa ()OPMOBOYHOI CMECU Yepes BbiGUBHYIO
peLeTky, OT BOPOHKU BbIOWBHOWM peLUeTKU K YCTPONCTBY
nopbema oTpaboTaHHON CMeCU K PacXOgHbIM CYTOUHbLIM
GyHKepaMm, Ha yCTaHOBKy BEPTUKANbHOTO KOBLUOBOMO MOAb-
€MHUKa U MarHWTHOro cenaparopa;

- BbIBOp (paspaboTka-pacyeT) CEOPHBIX CyTOUHBIX ByHKepoB
C pasmelleHnem ux no pagy B B ocax 11-14;

- BbIbOp NIEHTOYHOrO KOHBEWEepa OT CYTOYHbLIX BYHKEpPOB K
CyLLeCTBYIOLIEMY 311eBaTopy ;

- paspaboTka 1 Bblgadya CTPOWUTENbHOTO 3ajaHNA Ha ycTa-
HOBKY GYHKEPOB W JIEHTOUHbBIX KOHBEAEPOB, METaNMOKOHCT-
pyKUMA nog HUX € NnoLiaakamn oBCnyxuBaHus;

- paspaboTka 1 Bbljava 3ajaHvsi Ha MogBOA CXKATOro BO3-
Ayxa K yCTpOWNCTBaM 3arpys3kn U BbIrpy3ku CMecu us ByHke-
pos;

- paspaboTka W Bbljaya 3ajaHus Ha YCTPOICTBO CUCTEM
nblneyaanexus (acnupauum);

- paspaboTka n BblAaya 3afaHWsi Ha aneKkTpocHabxeHue
notpebuTenen oTAeneHus: KOHBEMEPOB, cenapartopa, ane-
Bartopa 1 Bubpatopos GyHKEpPOB, Ha CUCTEMbI OCBELLEHUA U
PEMOHTHbIE HYXXAbI;

- paspaboTka paboyeit AOKYMEHTauuu B YacTAX: TEXHOMO-
rMYeckas, apxXMTeKTypHO-CTPOUTENbHASA, acnmpauma B 06b-
eme KM, anekTpoTexHuyeckas.

I". OTAeneHne cMecenpuroToBIIEHUA C YCTAHOBKOA [OMON-
HUTENbHOrO NEHTOYHOro KoHBelepa oT GeryHoB K BepTu-
KanbHOMY 3/1€BaTOpy M NEHTOYHOro KOHBeepa Ha oTaene-
Hne HOpPMOBKM:

- BbIOOp 1 pasmelleHne KoHBeepos (1 WT.) n anesaTopa

OT BeryHoB K oTAeneHuto popMOBKM;
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- pa3paboTka 1 Bbifja4a 3ajaHnsa Ha MeTannoKOHCTPYKLMK C
HacTUNOM AnA o6Cny>KMBaHUS NEHTOYHOro KOHBENepa K oT-
Aenexuto PopMOBKM, 3arpy3ki U BbIFPY3KN CYTOYHbBIX ByH-
KepoB;

- paspaboTka M BblAaya 3afaHuWA Ha 3nekTpocHabxeHue
notpebuteneni: npMeoabl KOHBENEPOB W anesaTopa, ocse-
LeHVe OTAENEHNS;

- paspaboTtka paboyein AOKYMEHTaLuuMu B 4acTsX: apXuTek-
TYPHO-CTPOUTENbHAsA, TexHonornyeckas B obbeme KM,

ANEeKTPOoTEXHUYEeCKan.

O6bembl obLme Ans BCeX YeTblpeX OTAENEeHWiA:

- ABTOMaTu3auusa. [ina KoHBeepos NepedncneHHbIX oTae-
NeHWi NpeaycMoTpeTb NocneaoBaTenbHOE BKIOYEHUE Ka-
XKA0ro nocrneayroLwero ¢ BblAEPXKON BpeMeHW 3 cekyHAbl,
cyMTas OT Hayana rnoToka, U OAHOBPEMEHHOE OTKNoYeHue
Npu OCTaAHOBKE OAHOMO U3 HUX;

- MNpombiwneHHas 6e3onacHOCTb U OXxpaHa TPyAa;

- [leMOHTaX BbIBOAUMOrO U3 3KcnnyaTtauum obopynosaHus

Ob6bembl paboT, He nopy-
Yaemble K MPOEKTUPOBAHMIO

Paspgensbl:

© MPOEKT OpraHu3aumn CTPOUTENbCTBA;

* obecneyeHne aHepreTnyeckon apPeKTUBHOCTH;

© OTOMNEHUE U BEHTUNALMS;

® CMeThbl (NlokanbHble 0ObEKTHbIE U CBOAHAS);

* NPOBOAHbIE CPeACTBa CBA3W,

* NoxapHasa 6e3onacHoCTb;

* MEPONPUATUA NO oBecneyeHnto 4oCTyna HBaNNAOB;

* MEPONPUATUAA NO rpaxaaHCcKon 06opoHe 1 No npeaynpex-
OEHVIO Ype3BblYaNHbIX CUTYaLNiA,

e YCTPOWCTBa ANA B3BELWMBAHWA CbiNy4YMx maTepuanos u

roTOBOW CMecu;

* HU3NKO-XMMUYECKUIA aHanu3 rotoBo CMecu (3Kcnpecc-

naboparopus)
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WcxogHble aaHHble ana paspaboTku pabouei AOKyMEHTaUMW, NpeaocTasnsemble 3akas-
YMKOM:

YepTenu yyactka PEeMOHTHOrO NUTbs C yKa3aHWEM YCTAHOBMEHHOTO TEXHOMOMMYECKoro
obopyaoBaHus (NnaH 1 paspesbi).

YepTexu noa3eMHOro Xo3aincTBa U (hyHAAMEHTOB 34aHUS, YEPTEXM 3AaHUSA y4acTka pe-
MOHTHOrO NUTLA (NNaH, paspesbl U NepeKpbITUS).

OtyeT 06 06cneaoBaHn TEXHUYECKOTO COCTOSIHUS HECYLLIMX KOHCTPYKLMIA 3AaHMS.

Tunbl M Mapky, TeXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM, paBoune YepTexu 1 nacnopta obopyaosa-
HUA, paHee UCMOMb30BAaBLUErocs Ha ApYrnx y4acTkax uexa (NMpeanpusaTus) U yctaHaenu-
BaEMOro B X0l TEXHUYECKOro NepeBOOPYKEHUS.

Cxema npuHUMNWanbHas TEXHONMOrMYeckasi C IKCMMVKALMEeA BHOBb YCTaHaBNMBAEeMOro
obopyaoBaHus.

CyLLEeCTBYIOLME CXEMbI ANEKTPOCHABKEHMS.

TexHonornyeckune TpeGoBaHus

Pexum paboTbl obopyaoBaHus, | 2* cMEHHbIN

yyacTka

Mporpamma BbiNycka rogHoim 120 T hopMoOBOYHOI CMECH B CMEHY

npoAayKuun

CocTaB 0cHOBHOro pasmeljae- | - brok U3 8-mu hopMoBOYHBIX MalwuH moaenu 703M ¢

Moro o6opyaoBaHns, pekomeH- | ByHkepamu Ansi hOPMOBOYHON CMECH, MOCTynatoLyen
nayemoro 3AKA3YMKOM no NeHTOYHOMY KOHBeuepy, obopyaoBaHHOMY pasrpy-
xarensmu;

- TPaHCMopTHaA cucTema Tenbpepos (rpy3onoabEMHO-
cteto 0,5 — 1,0 T) Ha MoHopenbce AN MOrpy3ku-
pasrpysku Ornok;

- PenbcoBbIA NyTb (4 WT.) ANA TPAHCMOPTUPOBKA Pyyd-
HbIX TENeXeK OT (HOPMOBOYHbLIX MalUWMH K BbIGUBHOM
peLueTke 1 o6paTHo;

- FPy30noAbLEMHbIA MEXaHU3M TPY30NOABEMHOCTLIO 3,2
T (2 equHULBI) AN NepeMeLLeHUs OnoK Ha y4acTke Bbl-
OuBKH;

- BblbuBHasA peweTtka mogenu UP-120 B ocsax 11-12 u
psgax KonowH B/1-B/2;

- NEHTOYHbIe KoHBelepa ¢ AnuHamu 10 — 20 m (4 egu-
HUL);

- 3NeBaTop C SIEHTOYHbIM KOHBEWEPOM W MarHUTHbIN
cenapartop Ha oTM. MUHyc 4.000 M ¢ yCTPOCTBOM Mnoa-
BasbHOro NOMELLEHUS;
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- ByHkepa emkocTblo 75-110 M° (3 eauHULbI) ANs Npuve-
Ma 1 Bblaun OXNaXaeHHON oTpaboTaHHOW hOPMOBOY-
HOW CMecu B NONUroHanbHoe CuTo;

- CUCTEMa acnupauumn oT MecCT NbiNeBbIAENeHus ¢ npu-
CoeAVHEHNEM ee K CYLLECTBYIOLWEMY MbINEOYUCTHOMY
obopynoBaHuio;

- TpybonpoBoAbl CxaToro Bo3gyxa Ans nojayn ero k
NMHEBMONPUBOAAM CUCTEM Pa3rpysku U BbIrpy3ku cop-
MOBOYHOWN CMEecH;

- anekTpoobopyaoBaHve Ans obecnedenus paboTbl

MEXaHU3MOB, BKM4as ocBeLleHne

Mpon3BoAnTENbLHOCTL Nonyas-
TOMaTWU3NPOBAHHOTO OTAEMNEHUS

| hopmoBKM

80 dhopm/y

OTx04bl NPOU3BOACTBA (NbiMb,
ropenas hopMOBOYHasi CMECb)

CknaguposaHue Ha Tepputopun OO0 «PJ13» ¢ nocne-
AYIOLMM BbIBO30OM CreLuanianpoBaHHbIM aBTOTPaHC-
MopTOM Mo Jorosopam

BosayxocHabxeHwe (CxaTbiit
BO3AyX 06Liero HasHavyeHus ¢
13b6bITOUHbIM gasnenunem 0,5 —
0,7 MMa)=*

OT nmetoLLeics CUCTEMbI BO3AYXOCHABXKEHWA Npes-
npusTus. TpeboBaHUA K Ka4eCcTBY CXKaToro BO3ayxa oT-

CyTCTBYIOT

"paHULbl NPOEKTUPOBaHUSA

o Toykn nogknoyeHna ans anekTpocHabxexnns gobas-
NSAeMbIX 3NEeKTPONPUEMHUKOB HanpskeHuem ~ 380/220
B oT 2-x HesaBuCUMbIX Apyr OT Apyra WUCTOYHUKOB M-
TaHus BblaaeT 3AKA3YUK;

o TexHW4eckue ycroBuUs Ha BPE3KYy B CYLLUECTBYHOLLYHO

cuctemy BosayxocHabxeruns soigaet 3AKA3UNK

" [NoTpeGHOe KOJIMYECTBO CHKATOrO BO3YXa H ANEKTPOIHEPT MU YTOUHACTCS B XO/I€ MPOEKTHPOBAHHS






